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HARRIS HA,

Hamiz HA & um equipamento portatil de corte manual com sistama motorizado de tragio integrado, adequado tanto como um
magarico de corte manual quanto uma méagquina de corte automatizado. Possibilita ao operador cortar todos 03 tipos de perfis
de forma simples e precisa.

Com acessdros completos, permite cortes em chanfro, bem como corte circulares simplesments girando a cabega de corte.
Devido ao baixo peso, Harris HA pode ser usado como um ma garico de corte comum.

CODIGO | DESCRIGAD
HARRIS HA| HARRIS HA 220 V

ESPECIFICAGOES

= Espessura deCorte |3 a30mm

2 Velocidadede Corte | 200 a 700 mmy'minuto

Energia de Alimentagio | 220 Volts, corrente aliernada
Controle de Velocidade |Controle fransistorado
Comprimento Total A00 mm

Peso 27k

Roldana - Padrao Anexada a0 corpo do equipamento
Bicos de Corte GLP: H5106/ Acetileno; H5102

BICO TRES SEDES DE ALTA VELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS 106 - GLP

EXPESSURA | VELOCIDADE| PRESSAD VAZAD DE VIAZAO DE VAZAQ DO LARGURA
CODIGO | DACHAPA | DE CORTE |DEOMGENIO) ?Pm OXGENODE| _ OXGEMODE | COMBLSTVELCE |p0CORTE
{mm) (mmymin) |CORTE (bar) (bar) CORTE (V) |PREACUECIMENTO ) [PREAQUECIMENTOM)  (mpim)
HS 106-00 5 750 7.0 0.2 750 1180 310 0.9
HS1060 | 5-10 750 - 680 7.0 0.2 1100 1180 30 1.0-12
HS106-1 | 10- 15 680 - 600 7.0 0.2 2500 1180 310 13-14
HS1062 | 15-30 600 - 500 7.0 0.25 3800 1370 360 15-18
HS106-3 |  30- 40 500 - 450 7.0 025 5400 1370 360 20-29
HS1064 |  40-50 450 - 400 7.0 0.3 7300 1860 490 23-26
HS106-5 | 50-100 | 400- 260 7.0 0.3 10000 1860 490 28-33
HS1066 | 100-150 | 260-180 7.0 0.3 14000 3040 800 34-37
HS106-7 | 150-250 | 180 - 100 7.0 0.4 22000 ara 980 40-49
H5106-8 | 250- 300 100 -70 7.0 04 35000 arx 980 50-62
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BICO TRES SEDES DE ALTAVELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS102 - ACETILEND
EXPESSURA | VELOCIDADE| PRESSAD VAZAD DE VAZAD DE VAZAODO  |LARGURA
CODIGO | DACHAPA | DE GORTE |DE 0XGENID| PPESSA |owicEnoDE|  OXGENODE | COMBLSTVELEE |poGORTE

{mm) (mnymin) |CORTE (bar) GLF (bar) CORTE(Vh) |PREAQUECIMENTO) PREADUECIMENTO M) (mm)
HS 10200 5 750 7.0 0.2 750 520 470 0.9

H5 1020 5-10 750 - 680 7.0 0.2 100 520 470 10-12
HS 102-1 10- 15 80 - 600 7.0 0.2 2500 600 550) 13-14
H5 1022 15-30 600 - 500 7.0 0.2 3800 600 550 15-18
H5102-3 |  30- 40 500 - 450 7.0 0.2 5400 600 550 20-22
H51024 | 40-50 450 - 400 7.0 0.2 7300 750 680 23-26
H3102-5 | 50-100 | 400 - 260 7.0 0.25 10000 860 780 28-33
H51026 | 100-150 | 260-180 7.0 0.3 14000 950 860 34-37
H3102-7 | 150-250 | 180- 100 7.0 0.3 22000 1330 1210 4.0-49
H5102-8 | 250-300 | 100-70 7.0 0.4 35000 1600 1450 50-62
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