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MAQUINAS E EDUIPAMENTOS LTDA

REGULADORES DE VAZAO )

MODELO 351

0 Regulador de Vazéo 351 Brastak by Hamis € o “estado da F
arte” em economia de gis, uma vez que regula o fluxo de
45 com ajuste preciso de pressdo para cada vazdo selecio-
nada.

05 modelos convencionais de reguladores de vazdo com
fluxbmetro estabilizam-se a uma Gnica pressdo, Com wm ori-
ficio de saida varidvel que controla o fluxo de gés. Com isso,
quando ha o fechamento da vahlula solendide no equipamen-
to de soldagem, a pressdo entre o regulador e valvula sobe
até equalizar com a pressdo de calibragd o do regulador, que
geralmente é de 3,5 bar. Quando 2e inicia novamente o tra-
balho de soldagem, todo esse gds acumulado nessa pressio
(alta) & expurgado instantaneaments, gerando grandes per-
das de gds e dinheiro, além do risco de inclusdo do gds na
poga de fusdo.
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0 Regulador de Viazdo 351 Brastak by Harris & calibrado com
0 (zem) bar de pressd o, portanto ndo se produz o efeito des-
crito acima,

Os equipamentos Harris geram economia @ criam valor para
seus clientes,

OBS.: Reguladores de vazdo sem sistema
de aguecimento para o gas OO, devem ser
usados de maneira intermitente, ou sefa,
apenas para ponteamen to ou execugiode
comdes de solda curtos (maximo 30 mm).
Acima diso deve ser utilizado um regula-
dor especial com sistema de aguecimento
para evitar o congelamento. Cons ulte nos- v

505 Monicos atravdés do Atendimento a0 ::
Cliente para mais informagdes. *- ]
MDGLD Bl MAXIMAPRESSAO | vAZAD | MANOMETRODE PRESSAO |  FLUXOMETRO
DE ENTRADA {Lpm)* DE ENTRADA (L)
351-AR ARGONIO/MIS TURAS 230 bar 0-30 0-280 0-30
351-C0, co, 230 bar 0-30 0 -280 0-30
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